Zalgcznik nr 1 — Specyfikacja techniczna dzwigéw osobowych.

Opis przedmiotu zamdwienia

Zakres prac obejmuje w szczego6lnosci:
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Inwentaryzacje budynku Fieldorfa 16 w zakresie niezbednych dla podjecia prac zwigzanych
z wymiang dzwigow.

Opracowanie i uzgodnienie dokumentacji technicznej nowych dzwigéw w Urzedzie Dozoru
Technicznego.

Dostawa nowy dzwigéw (konstrukcje nosne, prowadnice, tablice sterowe, weiggarki, liny,
przeciwwagi, kabiny dzwigdw, drzwi szybowe oraz inne elementy i urzadzenia niezbedne do
kompleksowej wymiany dzwigow. Zamawiajacy nie dopuszcza zamiany lin na pasy.
Zamawiajgcy dopuszcza pozostawienie starych prowadnic kabinowych i przeciwwagi (pod
warunkiem ich pionowania, oszlifowania i oczyszczenia), jezeli brak bedzie mozliwosci
umieszczenia nowych prowadnic w szybie dzwigu.

Demontaz istniejacych dzwigow.

Montaz nowych dzwigéw (maszynownia istniejaca).

Prace elektryczne i budowlane zgodnie z specyfikacja techniczng dzwigow.

Certyfikacja dzZwigédw na zgodnos¢ z Dyrektywg Dzwigowa przez UDT i nadanie znaku CE.

Badanie dzwigéw przez UDT Oddzial Szczecin w celu wydania pierwszej decyzji
zezwalajgcej na ich eksploatacje.

Dostarczenie Zamawiajgcemu kompletnej dokumentacji dotyczacej resursu poszezegdlnych
elementéw zamontowanych dzwigow.

Wywéz i utylizacja ztomowanych elementow dzwigow.

Konserwacja dzwigéw i calodobowe Pogotowie Dzwigowe w okresie obowiazywania
gwarancji i rekojmi na dzwigi wraz niezbednymi materialami eksploatacyjnymi i cze$ciami
zamiennymi. Konserwacja zostanie objeta odrebng umowa w zakresie objetymi przepisami.
Dostarczenie Zamawiajgcemu, przed zakonczeniem okresu gwarancji i rekojmi,
dokumentacji dotyczacej resursu elementéw zamontowanych dzwigéw w przypadku, gdy

przydatnos¢ eksploatacyjnych okreslona w pkt 9 nie bedzie dluzsza od okresu udzielonej
gwarancji i rekojmi.

UWAGA

Wykonawca podczas realizacji zamowienia we wlasnym zakresie zapewnia sobie
magazynowanie zespolow i elementow dzwigowych.



. Podstawowe dane uzytkowe dzwigow

Typ dzwigu Osobowy, elektryczny (1szt.)
Maszynownia Istniejace - gorne — do wykorzystania
Predkosé 1,0 m/s
Zesp6t napedowy Bezreduktorowy umieszczony nad szybz:;:\;;f istniejacej maszynowni dzwigu ponizej
Wys. podnoszenia 28 m

llo§¢ przystankow

11

Kabina Nieprzelotowa
Rodzaj drzwi Automatyczne, teleskopowe, dwupanelowe
Zasilanie Prad tréjfazowy, 3 — 400V / 50 Hz
Udzwig 500 kg (6 0s6b) wymiary kabiny 1000x1300x2200mm

Drzwi kabinowe

Wykonane ze stali nierdzewnej LEN (1 szt.)

Drzwi przystankowe

Wykonane ze stali malowanej proszkowo RAL7032, bez atestu El

Sciany kabiny

Wykonane ze stali laminowanej + cokoty przypodtogowe i podsufitowe ze stali
nierdzewnej norma EN 81-20/50, EN 81-70

Porecz Na $cianie tylnej ze stali nierdzewnej
Lustro Na tylnej $cianie nad poreczg — 1/2
Podloga PCV - antyposlizgowa, trudnoscieralna, niepalna

Oséwietlenie

LED - energooszczedne, w suficie podwieszanym ze stali nierdzewnej (oraz awaryjne
min 2h)

Kaseta dyspozycji

Ze stali nierdzewnej + tworzywa sztucznego — krotki

Kasety wezwan

Ze stali nierdzewnej natynkowe

Pigtrowskazywacze

W kabinie i na kazdym przystanku

Wyposazenie

przyciski mechaniczne w panelu dyspozycji oznaczone pismem Braille'a,

przyciski mechaniczne w kasetach wezwan oznaczone pismem Braille’a,

interkom (kabina — maszynownia dZzwigow),

uklad lacznosci z kabiny z tel. alarmowym (w oparciu o telefoni¢ GSM), nie
wymaga si¢ doprowadzania dedykowanej linii telefonicznej,

polaczenie bezposrednio do konserwatora dzwigu — niedopuszezalna potaczenie do
Call Center,

alarm,

wentylator automatyczny,

awaryjne o$wietlenie,

sygnalizacja przeciazenia,

przycisk ponownego otwarcia drzwi,

przycisk przyspieszonego zamykania drzwi,

kurtyna $wietlna w drzwiach kabinowych,

informacja glosowa o przystankach w jezyku polskim,

system ,.Stand-By” sygnalizacji, napgdu drzwi i o$wietlenia w kabinie,

dojazd awaryjny do najblizszego przystanku z otwarciem drzwi w sytuacji braku
zasilania — zespot akumulatoréw — brak zastosowania specjalistycznych UPS,

liny stalowe o zwigkszonej wytrzymalosci (min. 6,5mm). nie dopuszcza si¢
zastosowania lin no$nych w otulinie oraz paséw ani ciggien poza linami
stalowymi ze wzgledu na wysokie koszty zakupu,

sterowanie — aparatura — ogblnie otwarta — brak kodoéw dostepu - brak
specjalistycznych, blokowanych kontroleréw do zmiany parametrow, podgladu
bledéw, wykonywania prob technicznych, menu sterowania w jezyku polskim,
kamera w kabinie wraz z dedykowanym przewodem zakofczonym w maszynowni
technicznej dzwigu.




Typ dzwigu Osobowy, elektryczny ( lszt. )

Maszynownia Istniejace - gorne — do wykorzystania
Predko$é 1,0 m/s
Zespél napedowy Bezreduktorowy umieszczony nad szybegr;v\y istniejacej maszynowni dZzwigu ponizej
Wys. podnoszenia 28 m
Hosé przystankow 11
Kabina Nieprzelotowa
Rodzaj drzwi Automatyczne, teleskopowe, dwupanelowe
Zasilanie Prad trojfazowy, 3 — 400V /50 Hz
Udzwig 1000 kg (13 osob)
Drzwi kabinowe Wykonane ze stali nierdzewnej LEN (1 szt.)
Drzwi przystankowe Wykonane ze stali malowanej proszkowo RAL7032, bez atestu EI

Wykonane ze stali laminowanej + cokoly przypodtogowe i podsufitowe ze stali

Sciany kabiny nierdzewnej norma EN 81-20/50, EN 81-70

Porgcz Na $cianie tylnej ze stali nierdzewnej
Lustro Na tyinej $cianie nad poreczg — 1/2
Podloga PCV - antyposlizgowa, trudnoécieralna, niepalna
Oswietlenie LED - energooszczgdne, w suficie podwigs:ianym ze stali nierdzewnej (oraz awaryjne
min 2h)
Kaseta dyspozycji Ze stali nierdzewnej + tworzywa sztucznego — krotki
Kasety wezwan Ze stali nierdzewnej natynkowe
Pietrowskazywacze W kabinie i na kazdym przystanku
e przyciski mechaniczne w panelu dyspozycji oznaczone pismem Braille’a,
e przyciski mechaniczne w kasetach wezwan oznaczone pismem Braille’a,
e interkom (kabina — maszynownia dZwigow),
[ ]
e uklad facznosci z kabiny z tel. alarmowym (w oparciu o telefoni¢ GSM), nie

wymaga sie doprowadzania dedykowanej linii telefonicznej,

e polaczenie bezposrednio do konserwatora dzwigu — niedopuszezalna potaczenie do
Call Center,

e alarm,

e wentylator automatyczny,

awaryjne oswietlenie,

sygnalizacja przeciazenia,

przycisk ponownego otwarcia drzwi,

przycisk przyspieszonego zamykania drzwi,

kurtyna $wietlna w drzwiach kabinowych,

informacja glosowa o przystankach w jezyku polskim,

system ,,Stand-By” sygnalizacji, napgdu drzwi i o$wietlenia w kabinie,

e dojazd awaryjny do najblizszego przystanku z otwarciem drzwi w sytuacji braku
zasilania — zespot akumulatoréw — brak zastosowania specjalistycznych UPS,

o liny stalowe o zwigkszonej wytrzymalosci (min. 6,5mm). nie dopuszcza si¢
zastosowania lin no$nych w otulinie oraz paséw ani ciggien poza linami
stalowymi ze wzgledu na wysokie koszty zakupu,

e sterowanie — aparatura — og6lnie otwarta — brak kodéw dostepu - brak
specjalistycznych, blokowanych kontrolerow do zmiany parametrow, podgladu
bedéw, wykonywania prob technicznych, menu sterowania w jezyku polskim,

o kamera w kabinie wraz z dedykowanym przewodem zakoficzonym w maszynowni
technicznej dZzwigu

Wyposazenie

2. Pozostale prace budowlane do wykonania wspélne dla dwéch dzwigow:
e wymiana zderzakéw sprzezonych w podszybiu pod kabing i przeciwwaga na zderzaki
spetniajace wymagania EN81-20,
e wymiana prowadnic kabinowych oraz przeciw wagowych,
e wymiana przeciwwagi,



wymiana oswietlenia maszynownia,

wymiana o$wietlenia szybu dzwigowego,

przygotowanie dokumentacji montazowej i1 odbiorczej po wykonaniu robot zgodnie

z wymaganiami UDT, w zakresie

niezbedne prace budowlane na wewngtrz i zewnatrz szybu wraz wykonaniem futryn po
wstawionych nowych drzwiach 1 malowanie scian w obrgbie drzwi na szerokosci 1mb,
urzadzenia dzwigowe ma by¢ zgodne z normg dzwigowa EN 81-20/50, EN 81-70,
Wykonawca zobowiazany jest do zapewniania sprawnosci drugiego dZwigu podczas
wymiany nie dopuszcza si¢ wymiany dwéch dzwigéw naraz.
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